Centre d'usinage ASTER
Programmation d'une opération d'usinage a partir d'un dessin

1) Préparation du dessin dans un logiciel de DAO
1-a) Charger le dessin original
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1-b) Extraire la trajectoire du contour de l'usinage. En faire une paralléle pour définir la
trajectoire du centre de I'outil. Cette paralléle ne doit étre constituée que de segments de
droites et d'arcs de cercles.
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1-c) Copier cette paralléle dans un nouveau dessin, et placer I'origine du dessin sur le
point d'entrée de I'outil.
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1-d) Enregistrer ce dessin au format DXF. Le fichier doit étre enregistré dans le répertoire
des dessins du logiciel de programmation de I'Aster. Si le logiciel de dessin gére plusieurs
versions de DXF, choisir la plus ancienne.
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2) Traitement du dessin dans le logiciel de programmation de |'Aster
2-a) Créer une nouvelle opération. Choisir le type d'usinage « Fichier DXF », la profondeur
et le nom du fichier a importer.

2 Nouvelle opération d'usinage |Z”E|E|

Type duginage |Fichier DXF -

Profondeur 5 =

Fichier [nom seul, sans extensic p213d

- I@ Abandon ‘ l(«;}’" DK]

2-b) La trajectoire de I'outil est alors automatiquement récupérée
% Description d'un usinage (Modif)

Usinage Di<F1 Description  [SAISIE EN COURS |

Profi 80730 v | Face [ Irwvalidation
O
Trajectairs Etaus |
Driging OF Y et Z) l@ ‘ariables utiles:

F: Flayon outil

Approche OF 4, et 2] - l:l - D: Diamnétre l;J

’ [GO2) 5
depl. suri, Y et Z [GOZ) 000 -0.00 ®
dépl. sur, Y et 2 [GOZ) 5 ®
alc sens kigo (GO4) 312 235 ] 36.00
dépl. suri, Y et 2 [GOZ) 47.20 11.63 ®
aic zens horaire [G04] E9.20 17.52 ] 44.00
dépl. suri, Y et (GO2) 85.98 17.82 ®
aic zens trigo (GO4] 8598 2452 " 350
dépl. sur .Y et Z (G02) 4384 2482 ®
aic zens trigo (GO4] 2584 19.70 " 36.00
dépl. sur X, Y et Z [GO2) 376 10.42 ® -
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