Ecart entre piéces et surlongueur

Ecart entre piéces

L'écart entre pieces est un parametre li¢ au profil.

& Fiche PROFIL {Modif)
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Hllustration 1: Fiche profil

Il se rajoute a 1'écart technologique pour définir la distance entre deux pieces consécutives.

Ecart technologique

-« Piece 1 Piece 2 1

=

b

7 NN
Ecart entre pieces

Hllustration 2: Définition

Il évite a la lame de marquer la seconde picce lors de la coupe arri¢re de la premicre, méme si le
profil est un peu plus large que prévu.
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Defaut evite par 'écart entre pieces
en cas dimprecision sur la position
du profil ou de la lame

Hllustration 3: Exemple

Surlongueur

La surlongueur est un paramétre 1ié a I'usinage, validée par le paramétre machine n°122.

& Fiche USINAGE (Modif)

Usinage | TROU_1E_U1_185 | Description  |Trou diam 15.9

Surlonguer [mm] l_r
z
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Pricirité g Lm=dEmm Approche = |-E+H | f | | i |-'IEI |

| | e | | Dégagement minimurm % | | Z |-5 |

Hllustration 4: Fiche usinage

Elle est utilisé lorsqu'un usinage effectué a l'extrémité d'une piéce marque la suivante.
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Surlongueur

Hllustration 5: Définition
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